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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Form- oder Beschichtungsmaterial und dessen Verwendung 

© Ein Form- oder Beschichtungsmaterial, bestehend aus 
einer Dispersion von Bindemittel, einschliefclich wenig- 
stens eines hydrophoben Harzes, Harzvorproduktes und/ 
oder Wachses, Fiillstoff und gegebenenfalls ublichen Ad- 
ditiven ist dadurch gekennzeichnet, date der enthaltene 
Fiillstoff eine wenigstens bimodale Teilchengrofienvertei- 
lung hat, wobei der eine Teilchengroftenbereich (A) einen 
mittleren Teilchendurchmesser von mindestens 5 pm be- 
sitzt und der andere Teilchengro&enbereich (B) einen 
mittleren Teilchendurchmesser von hochstens 3 um be- 
sitzt und das Gewichtsverhaltnis der Teilchen des erste- 
ren Teilchengrofcenbereiches (A) zu den Teilchen des letz- 
teren Teilchengro&enbereiches (B) bei 0,01 : 1 bis 12 : 1 
liegt, das enthaltene Bindemittel, jeweils bezogen auf das 
Gesamtgewicht des Feststoffanteils des Form- oder Be- 
schichtungsmaterials, 0,2 bis 20 Gew.-% des hydrophilen 
Harzes, Harzvorproduktes und/oder Wachses und 0,5 bis 
40 Gew.-% wenigstens eines zusatzlichen aushartenden 
Bindemittels umfafct und die Bestandteile der Dispersion 
bezuglich ihrer hydrophilen Eigenschaften so ausgewahlt 
sind, da& der statische Anfangskontaktwinkel nach 3 min 
Aquilibrieren grower als 130° ist. Bevorzugt wird es fur 
Fassaden und andere Bauwerksteile verwendet 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Form- oder Beschichtungsmassen, insbesondere fur mineralische Untergriinde, wie fur Bau- 
werksfassaden, und besteht aus einer waBrigen Dispersion von Bindemittel einschlieBlich wenigstens eines hydrophoben 
5 Harzes, Harzvorproduktes und/oder Wachses, gegebenenfalls hydrophobiertem FullstofF und gegebenenfalls ublichen, 
gegebenenfalls hydrophobierten Additiven. 

Beschichtungsstoffe mit diesen Bestandteilen sind beispielsweise als Siliconharzfarben bekannt, die auch fur das Be- 
schichten von Bauwerksfassaden verwendet werden. Solche bekannten Beschichtungsstoffe haben aber den Nachteil, 
daB ihre voile Hydrophobic sich erst nach ein-bis zweijahriger Bewitterung entwickelt, wenn im Trockenfilm enthaltene 

10 wasserlosliche Additive vom Regen ausgewaschen worden sind. Dies fuhrt dazu, daB in der Anfangsphase eine Ver- 
schmutzung auftreten kann, insbesondere nach langen Trockenperioden, nach denen sich groBe Mengen von Schmutzp- 
artikeln und Schadstoffen in der Atmosphare befinden und von Niederschlagswasser aufgenommen werden. Die 
Schmutzpartikel lagern sich auf benetzbaren Oberflachen ab und fiihren einerseits zu einer Beeintrachtigung des Ausse- 
hens der Fassaden und anderen verschmutzten Flachen und andererseits zu einem korrodierenden Angriflf auf den Ober- 

15 Aachen, auf denen sie abgelagert sind. 

Das Reinigen von Fassaden und anderen Bauwerksflachen, wie Lichtkuppeln, Sonnenkollektoren, Dachem und Fas- 
sadenverzierungen, ist oft schwierig und kostspielig, da fur eine solche Reinigung die Bauwerke haufig eingerustet wer- 
den mussen. Bei Lichtkuppeln, Glasdachern usw. kommt zu den oben geschilderten Nachteilen noch der allmahliche 
Verlust der Lichtdurchlassigkeit hinzu, der von Zeit zu Zeit eine Reinigungsbehandlung unerlaBlich macht. 

20 Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe bestand daher darin, Form- oder Beschichtungsmaterialien, besonders 
BeschichtungsstofTe zur Erzeugung selbstreinigender Formlinge oder Beschichtungen, z. B. auf Fassaden und anderen 
Bauwerkselementen zu bekommen, die sich, wenn sie von Zeit zu Zeit Regen oder bewegtem Wasser ausgesetzt sind, 
selbst reinigen und ein dauerhaftes Absetzen von Schmutzpartikeln und Schadstoffen vermeiden. 

ErfindungsgernaB wird diese Aufgabe mit Beschichtungsstoffen mit den eingangs genannten Merkmalen geldst, die 

25 dadurch gekennzeichnet sind, daB der enthaltene Fullstoff eine wenigstens bimodale TeilchengroBenverteilung hat, wo 
bei der eine TeilchengroBenbereich (A) einen mittleren Teilchendurchmesser von mindestens 5 um besitzt und der andere 
TeilchengroBenbereich (B) einen mittleren Teilchendurchmesser von hochstens 3 um besitzt und das Gewichtsverhaltnis 
der Teilchen des ersteren TeilchengroBenbereiches (A) zu den Teilchen des letzteren TeilchengroBenbereiches (B) bei 
0,01 : 1 bis 12 : 1 liegt, das enthaltene Bindemittel, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des Feststoffanteils des 

30 Form- oder Beschichtungsmaterials, 0,2 bis 20 Gew.-% des hydrophoben Harzes, Harzvorproduktes und/oder Wachses 
und 0,5 bis 40 Gew.-% wenigstens eines zusatzlichen aushartenden Bindemittels umfaBt und die Bestandteile der Disper- 
sion beziiglich ihrer hydrophilen Eigenschaften so ausgewahlt sind, daB der statische Anfangskontaktwinkel nach 3 min 
Aquilibrieren groBer als 130° ist 

Diese erfindungsgemaBen Zusammensetzungen bewirken, daB durch den angestrebten Selbstreinigungseffekt mit flie- 

35 Bendem Wasser, wie Regen, in Beruhrung kommende Gegenstande langer sauber bleiben und daher, wenn uberhaupt, in 
groBeren Abstanden eine Reinigungsbehandlung erfordern, da die Ablagerung von Schmutzpartikeln und Sporen sowie 
die Primar- und Sekundarkontamination mit Mikroorganismen vermieden wird. AuBerdem fiihren solche Zusammenset- 
zungen als Beschichtungsstoffe, da sie durch Ablaufenlassen des Regen wassers permanent trockene Fassaden ergeben, 
zum Vermeiden von Feuchteschaden, insbesondere an Wetterseiten. Ein weiterer Effekt ist der, daB Mikroorganismen 

40 eine wichtige Lebensgrundlage, das Wasser, entzogen wird, so daB beispielsweise Fassaden und andere Bauwerksflachen 
auf naturliche Weise ohne Zugabe von Bioziden zu den Zusammensetzungen vor Befall mit Pilzen, Algen, Flechten usw. 
weitgehend geschiitzt werden. 

Wenn hier von dem statischen Anfangskontaktwinkel die Rede ist, so handelt es sich dabei um den Konktaktwinkel 
nach 28 Tagen Trocknung bei 23 °C und 50% relativer Luftfeuchtigkeit. 

45 Die Bestimmung des Kontaktwinkels an der Dreiphasen-Beruhrungsiinie zwischen Festkorper, Fliissigkeit und Gas 
kann mit dem KontaktwinkelmeBgerat Gl der Firma Kriiss erfolgen. Der zu prufende BeschichtungsstofT wird auf ein 
Substrat aufgebracht und bei den angegebenen Bedingungen 28 Tage getrocknet. Mit einer Mikroliterspritze wird nun 
ein Tropfen destilliertes Wasser (ca. 20 ul) auf das Substrat aufgegeben und der Kontaktwinkel durch Ablesen an der Go- 
niometerskala gemessen. Vom Aufbringen des Tropfens bis zur Messung wartet man drei Minuten, damit sich das Sy- 

50 stem aquilibrieren kann. Auf jedem Priifkorper werden jeweils fiinf Tropfen an verschiedenen Stellen gemessen, so daB 
insgesamt funfzehn MeBwerte pro Priifsubstanz ermittelt werden. 

Es ist von Bedeutung, daB fur eine klare Definition der statische Anfangskontaktwinkel bestimmt wird, da sich dieser 
durch Bewitterung und Zunahme der Hydrophobie der Oberflache mit der Zeit verandert, so daB keine vergleichbaren 
Werle erhalten werden, wenn man den Kontaklwinkel zu wesenllich unterschiedlichen Zeitpunkten bestimiiiL Silikatfar- 

55 ben und Dispcrsionsfarbcn haben Anfangskontaktwinkel untcr 90°, Siliconharzfarben untcr 110° und licgen daher crheb- 
lich unter den erfindungsgemaB eingestellten Werten. 

Die Einstellung des statischen Anfangskontaktwinkels kann mit Hilfe der qualitativen und quantitativen Auswahl der 
Bindemittel, der Fiillstoffe und der Additive, ihres Gehaltes an hydrophilen Stoffen, wie Emulgatoren und Stabilisatoren, 
sowie durch Nachbehandlung der Additive, um sie wasserquellbar oder hydrophob zu mac hen, erfolgen. 

60 Die erfindungsgemaBen Zusammensetzungen konnen als Formmassen oder Beschichtungsstoffe je nach ihrer Zusam- 
mensetzung und Konsistenz verwendet werden. Aus Formmassen, die teigige oder pastose Konsistenz haben konnen, 
konnen nach bekannten Formverfahren, wie durch Extrudieren aus einem Formmundstiick, durch SpritzguB oder der- 
gleichen, Formlinge hergestellt werden, die eine selbstreinigende Oberflache besitzen. Der Begriff der Formmassen und 
Formlinge soli hier im weitesten Sinne verstanden werden und schlieBt daher beispielsweise Verfugungsrnassen, z. B. 

65 zum Verfugen von Keramikfliesen, Putze, Mortel und dergleichen ein. Bevorzugt werden die erfindungsgemaBen Zu- 
sammensetzungen als Beschichtungsstoffe hergestellt und verwendet, die auf sehr unterschiedlichen Einsatzgebieten 
verwendet und auf unterschiedlichen Untergriinden, wie metallischen Untergriinden, Kunststoffen, Metallen, Glas oder 
Holz, aufgebracht werden konnen. 
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Ein wesentliches Einsatzgebiet von Beschichtungsstoffen nach der Erfindung sind die Anstrichmittel oder Putze fiir 
Fassaden und andere Bauwerksteile. Beschichtungsstoffe konnen aber auch fur viele andere Anwendungszwecke einge- 
setzt werden, wie fiir Gleitflachenbeschichtungen fur Boote und Schiffe, als Gleitflachenbeschichtung fur Skier, als 
Holzschutzlacke und -lasuren, als Beschichtungsstoffe fiir KunststofT- und Aluminiumfenster, fiir Kunststoffverkleidun- 
gen an Fassaden, als Dachbeschichtungen, als Antigraffiti-Schutzanstriche, als Antihaftbeschichtungen fiir Container, 5 
Tanks und Rohrleitungen, als Korrosionsschutzlacke, Autolacke, Schwimmbadbeschichtungen, FuBbodenbeschichtun- 
gen, Beschichtungen fur Leitplanken, Verkehrsschilder und als StraBenmarkierungsfarben. Dies sind selbstverstandlich 
nur einige Anwendungsbeispiele, da die Zahl der moglichen Anwendungsgebiete unbegrenzt ist. 

Die erfindung sgemaBe Dispersion von Bindemittel, Fiillstoff und gegebenenfalls iib lichen Additiven ist vorzugsweise 
eine waBrige Dispersion, kann aber auch eine Dispersion an organischem Losemittel sein, wie im Falle von Lacken. Sol- 10 
che organischen Losemittel konnen aliphatische oder aromatische Kohlenwasserstoffe, beispielsweise Toluol, Ester oder 
Ketone, sein, die als Losemittel fur Bindemittel und Lacke bekannt sind. Die Menge an zugesetztem Wasser oder orga- 
nischem Losemittel wird vom Fachmann je nach der beabsichtigen Anwendung ausgewahlt. FlieBfahige Anstrichmittel 
werden groBere Fliissigkeitsmengen enthalten als teigartige Formmassen fur die Herstellung von Formlingen oder Ver- 
fugungen. 15 

Vorzugsweise sind die verwendeten hydrophoben Harze oder Wachse zusatzlich oleophob. Die hydrophoben Harze 
oder Wachse, vorzugsweise Harze, sind zweckmaBig Siliconharze, die im Falle waBriger Dispersionen in Wasser emul- 
gierbar oder emulgiert sein miissen. Statt Siliconharzen kommen jedoch auch andere Harze in Betracht, wie Fluorpoly- 
mere. Die Harzvorprodukte konnen beispielsweise Silane und Siloxane sein, die zu Siliconharzen polymerisieren. We- 
sentlich ist, daB diese Harze hydrophob sind. Wachse sind von Hause aus hydrophob und konnen daher im Regelfall als 20 
Anteil des hydrophoben Bindemittels eingesetzt werden. 

Die zusatzlich aushartenden Bindemittel konnen organischer oder anorganischer Natur sein. Beispiele org anise her 
aushartender Bindemittel sind Alkydharze, Polyvinylchlorid, Chlorkautschuk, Polyurethane und Epoxidharze. Beispiele 
anorganischer aushartender Bindemittel sind hydraulische Bindemittel, wie Zement oder Kalk. Vorzugsweise verwendet 
man organische Polymere als zusatzliche aushartende Bindemittel. 25 

Die anorganischen oder organischen Fulls tofYe mit wenigstens bimodaler TeilchengroBenverteilung werden zweckma- 
Big so ausgewahlt, daB die Teilchen des ersteren TeilchengroBenbereiches (A) einen mittleren Teilchendurchmesser im 
Bereich von 5 bis 100 um, vorzugsweise im Bereich von 8 bis 40 um, insbesondere im Bereich von 10 bis 40 um, beson- 
ders von 10 bis 20 um, haben. Die Teilchen des letzteren TeilchengroBenbereiches (B) haben vorzugsweise einen mittle- 
ren Teilchendurchmesser von hochstens 0,1 um, vorzugsweise im Bereich von 0,1 bis 0,8 jim. Daneben konnen die Be- 30 
schichtungsstoffe auch noch Fiillstoffe anderer TeilchengroBenbereiche enthalten und damit eine mehr als birnodale, 
d. h. eine mulumodale TeilchengroBenverteilung besitzen. Insbesondere im Falle von Putzen konnen zusatzliche Anteile 
groberer Kornungen vorhanden sein. Der mittlere Teilchendurchmesser errechnet sich aus der Summe der jeweils groB- 
ten Teilchendurchmesser, geteilt durch die Anzahl der Teilchen. 

Das Gewichtsverhaltnis der Teilchen des ersten TeilchengroBenbereiches (A) zu den Teilchen des letzten Teilchengro- 35 
Benbereiches (B) liegt vorzugsweise im Bereich von 0,3 : 1 bis 10 : 1, besonders im Bereich von 1,0 : 1 bis 2,5 : 1. Die 
Fiillstoffe mit wenigstens bimodaler TeilchengroBenverteilung konnen ein einheidicher Fiillstoff unterschiedlicher Teil- 
chengroBen oder Fulls toffgemische sein, insbesondere solche, denen der TeilchengroBenbereich (A) von einem Fiillstoff 
und der TeilchengroBenbereich (B) von einem anderen Fiillstoff gebildet wird. Selbstverstandlich konnen dabei die Teil- 
chengroBenbereiche (A) und (B) jeweils auch von mehreren unterschiedlichen Fullstoffarten gebildet werden. Die Full- 40 
stoffe konnen organischer oder anorganischer Natur sein, vorzugsweise anorganischer Natur. Der Fiillstoff mit dem Teil- 
chengroBenbereich (A) kann beispielsweise Siliciumdioxid, Calciumcarbonat oder Teflon sein. Der Fulls toff mit dem 
TeilchengroBenbereich (B) kann ebenfalls Siliciumdioxid oder auch beispielsweise Titanoxid sein. Es ist zweckmaBig, 
fiir den TeilchengroBenbereich (A) Cristobalit und fiir den TeilchengroBenbereich (B) Titanoxid, ein Buntpigment oder 
einen Fiillstoff zu verwenden. Es konnen aber auch andere Fiillstoffe eingesetzt werden. Als Quarzmehl wird zweckma- 45 
Big Cristobalit benutzt. 

Das Bindemittel, jeweils bezogen auf den Feststoffanteil des Beschichtungsstoffes, enthalt vorzugsweise 1, 5 bis 30, 
besonders 2 bis 15 Gew.-%, ganz besonders bis 6 Gew.-% zusatzliches aushartendes Bindemittel und 1 bis 15, besonders 
1, 5 bis 4 Gew.-% hydrophobes Harz oder Wachs, besonders Siliconharz. 

Wie bereits erwahnt, wahlt man vorzugsweise Bindemittel aus, die einen auBerst geringen Anteil hydrophiler Stoffe, 50 
wie Emulgatoren und Stabilisatoren, enthalten. ZweckmaBig verwendete aushartende Bindemittel sind Mischpolymeri- 
sate aus Acryl- und Methacrylsaureestern mit Styrol oder Ethylen-Vinyllaurat-Vinylchlorid. Andere brauchbare aushar- 
tende Bindemittel sind reine Aery late, Styrolacrylate sowie andere verseifungsbestandige Polymerisate oder Mischpoly- 
merisate. Die verwendbaren SiUconharze sind beispielsweise solche mil Alkyl- oder Alkoxygruppen, wobei sie vorzugs- 
weise in Wasser cmulgicrbar oder emulgiert sind. 55 

Die gegebenenfalls zugesetzten iiblichen Additive sind beispielsweise Verdickungsmittel, wie Polyurethanverdik- 
kungsmittel, Netzmittel und/oder Entschaumer, die jeweils zweckmaBig in kleinen Mengen, insbesondere in Mengen un- 
ter 2 Gew.-% des Feststoffanteils des Beschichtungsmittels, zugegeben werden. 

Durch die folgenden Beispiele wird die Erfindung weiter erlautert. Die folgenden Gewichtsprozentsatze der aufge- 
fiihrten Komponenten wurden innig miteinander vermischt, worauf der statische Anfangskontaktwinkel nach drei Minu- 60 
ten in der obenbeschriebenen Weise bestimmt wurde. 



Beispiel 1 - Beschichtungsstoff (A) 

Wasser 26,84 Gew.-% 65 

Natriumpolyacrylat als Netzmittel 0,15 Gew.-% 

Polyurethan als Verdicker 0,14 Gew.-% 
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Polysaccharid als Verdicker 


0,20 


Gew. 


-% 


Magnesium- Aluminiumhydrosilicat als Verdicker 


U,.1U 


Gew. 


-70 


2-Amino-2-methyl-l-propanol als Netzmittel 


0,50 


Gew. 


-% 


Kombination von fliissigen Kohlenwasserstoffen, hydrophober Kieselsaure, syntheti- 


0,20 


Gew. 


-% 


schen Copolymeren und nichtionogenen Emulgatoren als Entschaumer 








Copolymerisat auf Basis von Acryl- und Methacrylsaureestern sowie Styrol als Bindemit- 
tel 

Cristobalit (d 50 = 13 um) als Fullstoff 


12,00 


Gew. 


-% 


34,67 


Gew. 


-% 


Titandioxid (d < 1 um) als Fullstoff 


20,00 


Gew. 


-% 


Polydimethylsiloxan nut Aminoalkylgruppen als Bindemittel 


1,00 


Gew. 


-% 


Alkylalkoxysilan und -siloxan als Bindemittel 


4,00 


Gew. 


-% 


Statischer Anfangskontaktwinkel nach 3 min 




140° 



Beispiel 2 - Beschichtungsstoff B 

15 



Wasser 


34,84 Gew. 


-% 


Natriumpolyacrylat als Netzmittel 


0,15 Gew. 


-% 


Polyurethan als Verdicker 


0,14 Gew. 


-% 


Polysaccharid als Verdicker 


0,20 Gew. 


-% 


Magnesium- Aluminiumhydrosilicat als Verdicker 


0.30 Gew. 


-% 


2- Amino-2- methyl- 1-propanol als Netzmittel 


0,50 Gew. 


-% 


Kombination von fliissigen Kohlenwasserstoffen, hydrophober Kieselsaure, syntheti- 


0,20 Gew. 


-% 


schen Copolymeren und nichtionogenen Emulgatoren als Entschaumer 






Ethylen-Vinyllaurat-Vinylchlorid-Terpolymer als Bindemittel 


4,00 Gew. 


-% 


Cristobalit (d 50 = 13 um) als Fullstoff 


34,67 Gew. 


-% 


Titandioxid (d < 1 um) als Fullstoff 


20,00 Gew. 


-% 


Polydimethylsiloxan mit Aminoalkylgruppen als Bindemittel 


1,00 Gew. 


-% 


Alkylalkoxysilan und -siloxan als Bindemittel 


4,00 Gew. 


-% 


Statischer Anfangskontaktwinkel nach 3 min 


137° 



30 

Patentanspruche 

1. Form- oder Beschichtungsmaterial, bestehend aus einer Dispersion von Bindemittel, einschlieBlich wenigstens 
35 eines hydrophoben Harzes, Harzvorproduktes und/oder Wachses, Fullstoff und gegebenenfalls ublichen Additiven, 

dadurch gekennzeichnet, daB der enthaltene Fullstoff eine wenigstens bimodale TeilchengroBenverteilung hat, 
wobei der eine TeilchengroBenbereich (A) einen mittleren Teilchendurchmesser von mindestens 5 um besitzt und 
der andere TeilchengroBenbereich (B) einen mittleren Teilchendurchmesser von hochstens 3 um besitzt und das Ge- 
wichtsverhaltnis der Teilchen des ersteren TeilchengroBenbereiches (A) zu den Teilchen des letzteren Teilchengro- 
40 Benbereiches (B) bei 0,01 : 1 bis 12 : 1 liegt, das enthaltene Bindemittel, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht 

des Feststoffanteils des Form- oder Beschichtungsmaterial s, 0,2 bis 20 Gew.-% des hydrophoben Harzes, Harzvor- 
produktes und/oder Wachses und 0,5 bis 40 Gew.-% wenigstens eines zusatzlichen aushartenden Bindemittels um- 
faBt und die Bestandteile der Dispersion bezuglich ihrer hydrophilen Eigenschaften so ausgewahlt sind, daB der sta- 
tische Anfangskontaktwinkel nach 3 min Aquilibrieren groBer als 130° ist. 
45 2. Form- oder Beschichtungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB er ein Anstrichmittel oder 

Putz ist. 

3. Form- oder Beschichtungsmaterial nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Teilchen des erste- 
ren TeilchengroBenbereiches (A) einen mittleren Durchmesser im Bereich von 5 bis 100 um, vorzugsweise im Be- 
reich von 8 bis 60 urn, insbesondere im Bereich von 10 bis 40 um haben. 
50 4. Form- oder Beschichtungsmaterial nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Teilchen 

des letzteren TeilchengroBenbereiches (B) einen mittleren Teilchendurchmesser von hochstens 1 um, vorzugsweise 
im Bereich von 0,1 bis 0,8 um haben. 

5. Form- oder Beschichtungsmaterial nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Ge- 
wichtsverhallnis der Teilchen des ersten TeilchengroBenbereiches (A) zu den Teilchen des letzten TeilchengroBen- 

55 bcrcichcs (B) im Bereich von 0,3 : 1 bis 10 : 1, vorzugsweise im Bereich von 1,0 : 1 bis 2, 5 : 1 liegt. 

6. Form- oder Beschichtungsmaterial nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Binde- 
mittel 1, 5 bis 30, vorzugsweise 2 bis 15 Gew.-% zusatzliches aushartendes Bindemittel, bezogen auf das Gesamt- 
gewicht des Feststoffanteils des Beschichtungsstoffes, enthalt. 

7. Form- oder Beschichtungsmaterial nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Binde- 
60 mittel 1 bis 15, vorzugsweise 1, 5 bis 4 Gew.-% Siliconharz, bezogen auf das Gesamtgewicht des Feststoffanteils 

des Beschichtungsstoffes, enthalt. 

8. Form- oder Beschichtungsmaterial nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der enthal- 
tene Fullstoff wenigstens zwei verschiedene anorganische Stoffe enthalt, von denen einer die Teilchen des Teilchen- 
groBenbereiches (A) und der andere die Teilchen des TeilchengroBenbereiches (B) bildet. 

65 9. Form- oder Beschichtungsmaterial nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Teilchen des Teilchengro- 

Benbereiches (A) aus Cristobalit und die Teilchen des TeilchengroBenbereiches (B) aus Titandioxid bestehen. 
10. Form- oder Beschichtungsmaterial nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB er als ub- 
liche Additive Verdicker, Netzmittel, organische oder anorganische Faserstoffe und/oder Entschaumer enthalt. 
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11. Verwendung eines Beschichtungsstoffes nach einem der Ansprliche 1 bis 10 zur Beschichtung von Fassaden 
und anderen Bauwerksteilen. 
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